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Novimat Contour L20

Onsa opraHusaumm apdeKTUBHOro Npon3BoAcCTBa
Dla efektywnej produkcji




[MpAMble KPOMKU
Proste obrzeza

KpoMouHblit MaTepuan: B pyfioHe
Obrzeze: Rolka

Makc. 65*/maks. 65 *

/ 03-3.0

4)‘ ‘(7 Makc. 20 **/maks. 20 **
KpoMouHbIit MaTepuan: peika
Materiat na obrzeze: Listwa

MuH. 150 ‘
150
HauMeHbLas petanb: "
Najmniejszy obrabiany element:

|
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MUH. 65

min. 15/7‘
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* [Makc. nonepeuroe ceyerune 180 Mm2]
* [maks. przekréj 180 mm?’]

Makc. 65%*/maks. 65 **
** [Makc. nonepeyHoe ceyexune 600 MM?]

** [maks. przekréj 600 mm?]

MUH. 8
min. 8

MUH. 8
min. 8

T

Bce pasMepbl AaHbl B MM
Wszystkie wymiary w mm

Novimat Contour L20

CTaHOK A1 Ka4yecTBeHHOW 06paboTku KpoMoK

Bce arperatel ctaHka Novimat Contour L 20 nMetoT MaccuBHyto
KOHCTPYKLMIO N YKOMMIEKTOBaHbl ABUraTENAMM ONTUMANIbHOM MOLLHOCTH, H4TO
rapaHTupyeT cTabunbHoe kayecTBo 006paboTku, BbICOKYH 3KCMIyaTaLMOHHYIO
HaLeXHOCTb 1 gonrum cpok cnyxbbl. Novimat Contour — 370 3KOHOMUYHBIN U
HaAeXHbIV CTaHOK A5 HaK/eMBaHWs KPOMOYHOr0 MaTepuana TONALUHON 0
3 MM 1 peek o 20 MMm.

Novimat Contour L20

Rozwiazania maszyny dla obrobki obrzezy w dobrej jakosci

Wszystkie agregaty Novimat Contour L 20 sa zaprojektowane z solidna konstruk-
cja i optymalna wydajnoscia silnika i zapewniaja wspaniata doktadnosc powtarza-
nia, wysoka dostepnosc i dtuga Zywotnosc. Novimat Contour jest ekonomicznym i
niezawodnym srodkiem produkcji dla klejenia obrzezy do 3 mm i listew do 20 mm
grubosci.

3HeproapdpeKTUBHOE NPOM3BOACTBO
CTtaHKuM 13 cepum Novimat Contour oTBeyaloT BCEM 3KO0MMYECKUM TpeGOBaHVIﬂM n

obecrneynBaloT IKOHOMUIO INEKTPOIHEPTUM YXKe B CTAHLAPTHOM UCTONHEHWUMN: PEXUM

.,O)KM,D,aHMFI“, ONTUMN3NPOBaHHAdA BbITAXKa ONA OTAENIbHbIX arperaTtos, CyLeCTBEHHO

CHUXXEHHbIN pacxoq C>XKaToro Bo3gyxa, a Takxe 3Hepr03¢¢eKTVIBHbIe npueoaa.

Produkcja efektywna energetycznie

Seria Novimat Contour juz w standardowym programie uwzglednia ochrone srodowiska i oszczed-
nosc energii: Przyktadem jest tutaj zintegrowane sterowanie Standby, zoptymalizowane odsysa-
nie agregatow, mocno zredukowane zuzycie sprezonego cisnienia czy chocby energooszczedna

technologia napedu.




0630p
Przeglad

Arperat gna ¢pesepoBaHus npopuns un
KornupoBaHus, npurogeH Ans obpabotku
JIHOBbIX maTepnanos

SKF-L

Agregat profilujacy i kopiujacy dla
WSZYSTKICH materiatéw

TOPLIOBOYHbIWA AFPETAT
[lencTBUTENBHO XOPOLUO CHUMAEeT CBECHI.

EnvHCTBEHHbIN B 3TOM Klacce nmeeT
«MOJTHYIO KOMMAEeKTaLmnio»

AGREGAT KAPUJACY
Mozna nim odcinac naprawde dobrze. Jedyny w
swojej klasie z ., petnym wyposazeniem”

Novimat Contour L20 i

®OPMATUPOBAHMWE JETAJIEN
M OBPABOTKA KPOMOK
3TO - NpOMBbILLNEHHbIN

CTaHpapT

OBRABIANIE FORMATU |

OBRZEZY
TO jest przemystowy
standard
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CUCTEMA YNPABJIEHUA ICOS OPEN
CoBpeMeHHas, HarnsgHas u
WHTYWTUBHO NoHsATHadA. MigeanbHas
cucTeMa ynpasiieHus Ans ngeanbHoro
cTaHKa

Sterowanie ICOS OPEN
Nowoczesne, jasne i przystep-
ne. Perfekcyjne sterowanie dla

perfekcyjnej maszyny

N WON =

Onuus: 2-, 6- unn 12-pynoHHbIN KPOMOYHBI
MarasuH
5 3oHa npmxuMma c 5 ponunkamu
6 TopuoBoyHble arperatbl CkopocTb nopaun:
makc. 30 M/MUH.
7 Onuusa: HaHeCeHWe XWUAKOCTU, yydLuatoLen
cKoMbXeHue
8 ®pesepHblil arperaT cBepXy U CHU3Y
9 KonuposanbHo-¢ppesepHsblit arperat SKF
10 MpodunbHble LumMKn
11 Onums: YncTAWas XNLKOCTb CBEPXY U CHU3Y
12 Tnockue LWKNU CBEPXY U CHU3Y
13 MMonvpoBanbHbI arperat
F Pe3epBHoe MecTo AN arperata ans Bolbopku
nasoB, arperata GUHULLIHOW NOANPOBKN AN
wnndoBanbHOro arperaTa
14 Onuwus: Y3nbl npeaBaputenbHOro pacnnasa knes

numa: AIUTENbHAsA SKUAKOCTb CBEPXY U CHU3Y
[lBoiiHoW pyroBanbHbIit arperat
NK-n3nyvatens

Arperat ans HaknemsaHus kpomku (L 20) ¢
OAHOPYNOHHbIM/ PEeUYHbIM MarasuHoM
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Opcjonalnie: Srodek oddzielajacy géra + dét
Podwdjny agregat wstepnego frezowania
Promiennik podczerwieni

Agregat okleinujacy (L 20] z magazynem pojedynczej
rolki/listwy opcjonalnie: 2-krotny, é-krotny lub
12-krotny magazyn obrzezy

5-krotny odcinek dociskowy

Posuw agregatu kapujacego: maks. 30 m/min
Opcjonalnie: Naktadanie srodka smarujacego
Agregat frezujacy gora + dot

Agregat frezarki kopiujacej SKF

Cyklina profilowana

Opcjonalnie: Srodek czyszczacy gdra + dot
Cyklina ptaska gora + dot

Agregat polerujacy

Wolne miejsce dla agregatu do wycinania rowkéw,
wygtadzania lub szlifowania

Opcjonalnie: System wstepnego topienia




OcHaweHue Novimat Contour L20
Szczegoty dotyczace Novimat Contour L20

Mpudyroeka

7ot arperat obecneymBaeT 04eHb BbICOKYIO TOYHOCTb 06paboTku.
ONTUManbHO YKOMMNEKTOBAHHbIN LBOAHLIMU IMHENHBIMU
HanpasAsoLWUMK U MOLWHbIMK 06pabaTbiBaloW UMK ABUraTENSMU
no 4 kBT oH gaeT npeBoCXofHOE KayecTBO pe3a.

Wstepne frezowanie

Ten agregat umozliwia bardzo wysoka precyzje obrobki.
Najlepsze wyposazenie z podwdjnym prowadzeniem
liniowym i wydajnymi silnikami obrabiajacymi z 4 kW, dla
wybitnej jakosci ciecia.

HakneuBaHue KPOMKM

MpuBoA y3na HaHeCEeHUS KNles OCYLLEeCTBNIAETCS 0T HaLEeXHOro
3aKpbITOro pefykTopa, paboTatolLero B Mac/isHOW BaHHe, a
3HauuT He TpebytoLLero TexHuyeckoro obcnyxueaHus. bnarogaps
cucteMe Quick-lock bbICTpbIV Nepexo Ha ApYroi LBET uav Tun
Kyies — 370 NPoOCTo AeTckas 3abasa.

Naktadanie kleju

Podawania kleju napedzane jest poprzez sprawdzona zam-
knieta w kapieli olejowej przektadnie i dzieki temu nie wymaga
konserwacji.Dzieki systemowi Quicklock wymiana miedzy
roznymi kolorami i typami kleju jest dziecinne prosta.

TopuoBOYHbIN arperar

[poBepeHHas BpeMeHeM KOHCTPYKLMSA Ha BepPXHEM NpUXuUMe.
Makc. ckopocTb nogaun 30 M/ MuH. MonHas KoMnnekTayms
npepnaraeTcs CTaHAapTHO: ABe NpeABapuTeNbHO BbibnpaeMble
ckopocT 0bpaboTkum, nHeBMaTMYecknin nosopoT Ha 0° n 25° anq
BbIMOJIHEHUS MPAMBbIX Pe30B U CHATUSA dacku, HOKOBOW KoMMp C
HACTPOMKON MeX Ay 3aiaHHbIMU TOUKaMW.

Agregat kapujacy

Sprawdzona konstrukcja docisku gornego. Maks. predkosc
posuwu 30 m/min. Petne wyposazenie w standardzie:
Obojetnie czy sa do wyboru dwie predkosci obrébki, pneuma-
tyczne odchylanie 0+25° dla prostego lub fazowego ciecia lub
boczne impulsowanie poprzez regulacje statego punktu.

Arperat gns ¢ppesepoBaHuMs 3aNoQNIULO

B cTaHpapTHOW KoMnnekTaumm arperaTt uMeeT GyHKLMIO
aBTOMAaTMYeCcKol HacTPOMKMN ANS BbIMOJHEHUS YEPHOBOIO
dpe3epoBaHus unu ppesepoBaHuna 3anoLnunuo. MoliHble
nBuratenu no 1850 BT kaxnabi no3sonstoT obpabaTeiBaTh
periku U3 MaccmBa TonwmHom go 20 Mm.

Agregat do frezowania wyréwnujacego

Agregat w wyposazeniu podstawowym bedzie zawierat automaty-
czna regulacje odpowiednia dla zastosowania frezowania wstepne-
go lub wyréwnujacego. Mocne silniki obrabiajace kazdy z 1850 W
umozliwiaja obrébke listew z litego drewna do 20 mm grubosci.

KonupoBanbHbIil arperart Ha KayaloLnxcs
pbiyarax SKF

SKF-L - HacToawmm yHuBepcan. OH ¢pesepyeT npodunb unm
bacKy Ha BEpXHEN W HUXXHEN CTOPOHE AeTanu, a TakxKe Ha BCex
4 yrnax. Mpy HanMuuu onuMoHanbHOro nNakeTa aBToMaTU3aLmm
nepexof Mexzy ¢pesepoBaHneM packu unu paguyca
BbIMOJIHAETCS aBTOMATUYECKMU.

Agregat do kopiowania narozy

SKF-L jest multitalentem. Obejmuje frezowanie profilowe lub
fazowe na gornej lub dolnej stronie elementu obrabianego, jak
i na wszystkich jego 4 naroznikach. W potaczeniu z optymal-
nym zautomatyzowanym pakietem odbywa sie automatyczna
zmiana miedzy faza | promieniem.

®uHUHag obpaboTka

CsobogHoe MecTo: arperart s BbiIbopku nasos
MonvpoBanbHeIN arperat

[Mnockue umknu

MpodbunbHble LUK

Koniec

Wolne miejsce: tutaj agregat do wycinania rowkow
Agregat polerujacy

Cyklina ptaska

Cyklina profilowana




CraHpa PTHaa KoMnnekrauus

& nporpaMmumpyemMasa CKoOpoCTb nodaydun

& BEPXHWI NMPUXKMM C 3J1eKTPOHHOM
PerynmpoBKOW BbICOTbI

& [|eHTpanM30BaHHasa cMaska Lenu nogayu
(ckonb3awas uenb ¢ 6J10YHbIMU 3BEHbAMM
M LEeMHbIMK HaknagkaMu lWnpuHoi 80 Mm)

= BONHOM KJIMHOBOW peEMEeHb LUMPUHON
70 MM onsa ynobHoM 1 akKypaTHOM nogayu
KOPOTKMX fieTanei u geTanei c nerko
noBpexXAaeMol MoBepXHOCTbIO

= dyroBanbHbIN arperat

& grperat A5 HaKNeMBaHUS KPOMKMU:
PYNOHHbIV MaTepuan
0,3 - 3,0 MM, pelikn 20 MM

& TOpPUOBOYHbIV arperaT
= dpesepHbIN arperat

& KONMPOBasbHbIV arperaT Ha KavaloLmxcs
pbluarax [konuposaHue ¢ nomoubio SKF
netanei o 60 MM]

& arperat ong ynknesaHud npoq>w19|
& NNoCKne UnKnun
- ﬂOJ'II/IpOBaJ'IbeIf/’I arperart

= cBobogHoe MecTo: arperaT PUHULLHOM
NoNMpOBKM, WndoBanbHbIi arperat
wnu arperat ans Boibopku nasos [Bk.
WHCTPYMEHT AJ19 NepBOHa4YanbHOro
ocHaueHusd]

Wyposazenie seryjne

& Predkosc posuwu sterowana programem

& Flektroniczna regulacja wysokosci gornego
docisku

& Centralne smarowanie taricucha posuwu -
{Slizgowy taricuch posuwu sktada sie z
ogniw blokowych z 80 mm szerokimi ptytami
taricuchow)

& 70 mm szeroki podwdjnie potaczony pasek
klinowy dla optymalnego i delikatnego pro-
wadzenia krotkich elementow i wrazliwych
powierzchni

= Agregat wstepnego frezowania

= Agregat okleinujacy: Rolki 0,3 - 3,0 mm,
listwy 20 mm

& Agregat kapujacy

& Agregat frezujacy

= Agregat do kopiowania narozy -
[Kopiowanie SKF do 60 mm]

= Cyklina profilowana

= Cyklina ptaska

= Agregat polerujacy

= Wolne miejsce: Agregat polerujacy, agregat do
szlifowania lub agregat do frezowania rowkow
[tacznie z podstawowymi narzedziami]

[ononHutenbHoe ocHalweHUe

& BTATMBAKOLLMA MEXAHU3M

& cycTeMa nofayun v TPaHCNopTUPOBKHY
feTanen Ha Bblibop 2 BapmaHTa cTona

& y3e/1 MOAAYMN pasfennTeNbHON XULKOCTH,
CPeACTBa AN1A CKOJbXEHMUA N YNCTALLEN
xupakoctun [cBobogHoe MecTo]

& NOMNONHUTENbHbIN y3en HaHeCeHUqa Kneqd

& CUCTeMbl NnpeaBapuUTenbHOro pacniaea
Kneqa

= HnokK npenBapuTesibHOro pacnjiaBsa
NnoJINypeTaHoBOro Kneqd

= Aspomart

& 2-, 6-unn 12-pynoHHbIA KPOMOYHbI
MaraswH

# Ha BbIbop: arperat GUHULLIHOM NOANPOBKMU,

wnndosanbHbIN arperat Uau arperat ans
BbiGopkyM nasos [cBoboaHoe MecTo]

& MakeT aBTOMAaTU3aLUN: PETYIMPOBOYHbIE
oCv AJ1F HanpaBnsoLWe Ha BXoge,
¢dyroBanbHOro arperata, y3fia HaHeceHus
knesa, SKF

& NPUXKMM, 30Ha NPUKMMA U arperaT gas
BbI6OPKM Na30B MOTyT KOMMJIEKTOBATHLCA
peryampoBOYHOI 0CblO

& cKaHep, BKJ. uHTepdenc n cnucok paboumx
onepauuu

Mozliwos¢ dodatkowego wyposazenia
= Urzadzenie wciagajace

= Do wyboru 2 warianty stotu do podawania
materiatu obrabianego i obstugi

= Srodek oddzielajacy, czyszczacy i antyadhe-
zyjny [wolne miejsce]

& Dodatkowe podawanie kleju

= System wstepnego topienia

= Jednostka wstepnego topienia PUR
= Aeromat

& 2-Kkrotny, 6-krotny lub 12-krotny magazyn
obrzezy

= Do wyboru agregat wygtadzajacy, szlifujacy
lub do wycinania rowkéw [wolne miejsce]

&= Zautomatyzowany pakiet: Regulowana os
z linijka wlotowa, agregatem wstepnego
frezowania, podaniem kleju, SKF

= Docisk, zakres cisnienia i agregat do wycina-
nia rowkow z osia do doposazenia

= Skaner tacznie z interfejsem i lista zadanjob-
list function

ICOS OPEN MakcuManbHo KOMpoOpTHOe

ynpaBneHue

CoBpeMeHHoe pabouee MecTto c MK ana
ynpaBneHUsi CTAaHKOM

Cwuctema ynpaBnenus |COS OPEN rapaHTupyeT
BblcoyanLuyto 3¢ deKTUBHOCTb paboThl 3a CHET
MOCTOSIHHOM OMTUMMW3aLMK NPON3BOLCTBEHHbIX
pe3ynstaToB. OHa obecneynBaeT HafEXHbIN
0bMeH nHdopMaLmelt Mexay onepaTopoM

¥ KPOMKOODBIMLLOBOYHBIM CTaHKOM, @ 3TO -
6naronpuatHoe ycnosue ans becnepeboiHoro
npou3BoacTea. TepMuHan ynpasnenus ICOS
OPEN obbeanHsieT GyHKUMM ynpaBaeHuUs
CTaHKOM W arperaTtamMu Ha elMHOM MynbTe,

C KOTOPOTO BbIMOSHAETCS BBOJA, BCEX

[aHHbIX 1 OCYLLeCTBASETCS UX KOHTPOSb.
OpveHT1POBAaTLCS B MEHIO MOMOTaOT UKOHKMU.
OTtnenbHble Wwarn obpaboTkm oTobpaxkatoTcs
CXeMaTuyHo, onepaTopy He TpebyeTcs

3HaHWe MHOCTPAHHOTO A3blka. TekyLme
TeXHoNnornyeckne napaMeTpbl ykasbiBalTCs Ha
CXeMax, Hanpumep, onTUManbHas TeMnepaTypa
knes +180 °C, unu npu cHATUM CBECOB Yron
HakJIoHa TOPL,OBOYHON Nl 25° U T.4.

MpepctaBnsiem ICOS OPEN

= CoBpeMeHHbIN
MPOMBILLSIEHHBIA KOMMbIOTEP C
WKNpoKkodOPMaTHBIM MOHUTOPOM

= CeHCOpHbIV 3KpaH, knaBunatypa
¥ MbllWb

= OnepaumoHHas cucTemMa
Windows®

= Fe3onacHoe XpaHeHne faHHbIX
Ha OBYX XXECTKUX AnCKax

= OyHKuMs cnmcok paboymx
onepaumm

= BubnunoTteka rnaBHbIX NPorpaMm
¥ NoAnporpamm

= YnpaBnieHve faHHbIMU NO
WHCTPYMEHTaM 1 KPOMOYHOMY
mMaTepuany

= TekcToBble CO0DOLEHNA O
HencrnpaBHOCTAX

& Pernctpauus napameTpos
cTtaHka MDE

= Cuctema ynpaBneHus
MOAroTOBEHa ANs
ncnonb3oBaHus CepBucHoro
noptana IMA

Onuum
# YnpaBneHue no Wrpux-
Koay

= MeHepxep
Texobcnyxmsarusa IMA

= CepBucHbIN nopTtan IMA

# YpaneHHbll cepBuUC yepes

CepBucHbI nopTan,
VMEIOLLUI chedytolme
byHKLMM

# CO3[aHME CEPBUCHbBIX
TukeTos (3anpocos)

¥ TefecepBuC U MHoroe
npyroe

ii
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ICOS OPEN Najwyzszy komfort obstugi

Nowoczesne miejsce pracy przy PC dla
sterowania maszyny

Sterowanie ICOS OPEN gwarantuje najwyzs-
za wydajnosc w celu optymalizacji wynikow
produkcji. Zapewnia perfekcyjny przeptyw
informacji miedzy operatorem a okleiniarka do
obrzezy, czyli optymalne warunki dla sprawnej
produkcji. Terminal obstugowy ICOS OPEN
taczy sterowanie maszyny i agregatu w jednym
panel sterowania, przez ktory mozliwe sa
wszystkie wprowadzenia danych i kontrole.
Przejrzyste postugiwanie sie menu za pomoca
znakow graficznych. Pojedyncze kroki obrébki
przedstawione sa poprzez jezykowo neutralne
obrazki. Aktualne wartosci technologiczne sa
prezentowane w obrazkach, np. optymalna
temperatura kleju wynosi +180 °C lub przy
kapowaniu pita powinna znajdowac sie pod
katem 25° itd.

ICOS OPEN w skrocie

= Nowoczesny przemystowy PC z
szerokim monitorem

= Obstuga dotykowa, za pomoca
klawiatury i myszki

& System operacyjny Windows®

& Zabezpieczenie danych poprzez
dwa dyski twarde

& | jsta produkcji

& Zarzadzanie programami dla
programéw gtownych i podpro-
gramow

& Zarzadzanie danymi elementéw
obrabianych i obrzezy

= Wskaznik btedu z opisem teks-
towym

= MDE

& System sterowania przygotowany

jest dla portalu serwisowego IMA

Opcjonalnie

= Sterowanie poprzez kod
kreskowy

= Zarzadzanie konserwacja

IMA

= Portal serwisowy IMA

# Zdalny serwis poprzez por-
tal serwisowy z funkcjami

= Serwis ticketowy

= Teleserwis | wiele innych




NOVIMAT CONTOUR L20

CraHpa PTHasg KoMMJieKTauuna

Wyposazenie seryjne
CTAHOK MASZYNA
CkopocTb nogauun 6 - 30 M/MuH.
Posuw 6 - 30 m/min.
BbicoTa obwas [Koxxyx 3akpbiT] 1950 MM
Wysokosc catkowita [zamknieta pokrywa] 1950 mm

LLinpuHa obwwas [koxxyx 3akpbiT]
Szerokosc¢ catkowita [zamknieta pokrywa]

Pabouas BbicoTa
Wysokosc pracy

PaccTosiHue po cteHbl [co cTopoHb! arperaTtos]
Odstep od sciany [strona agregatu]

AnuHa obwan
Dtugosc catkowita

YcTaHoBneHHas MowHocTb [EBponal
Wartos¢ podtaczer [Europa]

C>xaTblit BO3AYX
Przytacze pneumatyczne

Pacxop cxaTtoro Bo3ayxa Ha 1 getanb agnuHoit 500 MM
Zuzycie sprezonego powietrza na 1 obrabiany element 500 mm

Pacxop oxaTtoro Bo3ayxa Ha 1 getanb agnuHoi 2000 MM
ZuZycie sprezonego powietrza na 1 obrabiany element 2000 mm

MopknioueHue K acnupaumm
Podtaczenie do odsysania

061bEM oTBOAMMOro Bo3ayxa [ckopocTb Bo3ayxa

28 M/c; nocTosiHHOE pa3speXxeHue: 2480 MNal

Zapotrzebowanie na odsysanie [Predkosc odsysania: 28 m/s, statycz-
ne podcisnienie: 2480 Pa]

06wui Bec
Ciezar catkowity

YpoeeHb WwyMa [3aBUCHT OT MHCTPYMeHTa n MaTepuanal
Poziom hatasu [zalezy od elementu obrabianego i materiatu]

1800 MM (B T.4. onopHas WKHa)
1800 mm ([tacznie z szyna nosna)

960 MM
960 mm

MMH. 1000 MM
min. 1000 mm

9160 MM
9160 mm

21kBT1/50 A
21 kW/50 A

7 6ap
7 barow

60 n
601

131n
1311

4xp80MM,2x08 120 MM 4, 1 x 8 140 MM
4x080mm,2x0120mm, 1x0 140 mm

5900 M3/y
5900 m*/h

oK. 7200 kr
ok. 7200 kg

Ha xonoctom xopy < 85 abA
Bieg jatowy < 85 dBA

PYYHOM CKAHEP ans
naeHTUdUKaLum fetanei

RECZNY SKANNER dla identyfikacji
przedmiotéw obrabianych

NOVIMAT CONTOUR L20

KPOMOYHbIA MATEPWUAN MATEERIAt. NA OBRZEZE

CTaHpapTHas KoMnneKTauus
Wyposazenie seryjne

TonwmHa KpoMKun
Grubosc¢ obrzeza:

LLinprHa KpOMKHK
Wysokosc obrzeza

JAnuHa KpOMKHM

Dtugosc obrzeza

MonepeyHoe ceyeHne KPOMKU
Przekrdj obrzeza

MMUH. 0,3 MM, Makc. 20 MM
min. 0,3 mm, maks. 20 mm

CUCTEMbI NPEABAPUTEJIBHOIO
PACINJIABA KNEfAl Bnoxk

npeaBapuTenbHoro pacnnasa lY-knes n

6ayok Ans npefBapuTeNbHOro pacnnasa
knes 3BA c aBToMaTuyeckolt nogaven

MUH. 14 MM, MaKc. 65 MM rpaHynsTa
min. 14 mm, maks. 65 mm

SYSTEM WSTEPNEGO KLEJENIA Jednost-

ka wstepnego topienia PUR i pojemnik

MUH. 160 MM (pynoH)
MuH. 350 MM (peiika)
min. 160 mm (rolka)

min. 350 mm (listwa)

Makc. 130 Mmm2
maks. 130 mm?

NOVIMAT CONTOUR L20 AONOJIHUTEJIbHOE OCHALLUEHHUE

WYPOSAZENIE DODATKOWE

wstepnego topienia EVA z automatycznym
zaopatrzeniem w granulat

LETAJIb ELEMENT OBRABIANY

TonwmnHa nauTbi
Grubosc ptyty

JAnuHa nAuTbI
Dtugosc ptyty

LLnpunHa nanTbl
Szerokos¢ ptyty

MUH. 8 MM, MaKc. 60 MM
min. 8 mm, maks. 60 mm

MMH. 150 MM
min. 150 mm

MMH. 65 MM
min. 65 mm

YcTtaHoBNeHHas Pacxop cxatoro Bo3ayxa Pacxop caToro Bosgyxa MoaxnioueHmne K 06bEéM oTBOAMMOrO
MOLLHOCTb [EBpona] Ha 1 geTanb ANUHOM Ha 1 geTanb gnvHoMn acnupauum BO3Aayxa [CKOpOCTb
Wartosc podtaczenia 500 MM 2000 MM Podtaczenie do odsysania Bo3ayxa 28 M/c;
[Europal ZuZycie sprezonego Zuzycie sprezonego NOCTOSIHHOE pa3peXXeHue:
powietrza na 1 obrabiany powietrza na 1 obrabiany 2480 Ma]
element element Zapotrzebowanie na odsy-
500 mm dtugosci 2000 mm dtugosci sanie [Predkosc odsysania:
28 m/s, statyczne podcisni-
enie: 2480 Pa]
Arperat gns Bbl6opku 1x 0140 MM
nasos 3,2kBT1/7 A 3n 1x 0100 MM 2400 M3/y
Agregat do wycinania 3,2kW/7A 31 1x0 140 mm 2400 m*/h
rowkow 1x0 100 mm
LLinudoBanbHbIi arperat 1,3kBT/3 A 130 n/MuH. Bo BpeMs paboTbl 1x ¢80 MM 500 M*/y
Agregat do szlifowania 1,3kW/3A 130 L pro min. Czas eksploatacji 1x 080 mm 500 m*/h
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BLUCOMPETENCE

Alliance Member

Partner der Nachhaltigkeitsinitiative
des Maschinen- und Anlagenbaus
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® [lapTHepbl Mo cObITY
Hurtownie partnerskie / Handlowcy

Mbl ocTaBnsieM 3a coboii NpaBo Ha U3MEHEHWs W OLWUBKU.
Mnnioctpauuu saensiotcs npubnnantenbHeiMU. Mbl ocTaBnisieM

3a coboii NpaBo Ha TEXHUYECKME U3MEHEHUS U fanbHellne
paspaboTku. [Ins Kax4oro 3akasa onpefensiownm aeaseTcs
TeKCT KOMMEpYeCcKoro NpeAnoXeHUs Unv noaTeepxaeHne 3akasal
CtaHok MoxeT bbITb choTorpadmposaH 6e3 NoaHOro 3aWMUTHOrO
orpaxaeHus. 3alnTHble orpaXxaeHust BXOAAT B 06beM nocTasky.
Ha ¢oTorpadpusx Takke MoryT bbiTb NpeAcTaBaEHbl ONUUK, He
BXOASILME B CTAHAAPTHYIO KOMMIEKTaLMIO U He sBAsioLuecs
o6s3aTesbHbIMK B fieTansix.

Zmiany i pomytki zastrzezone. llustracje moga przedstawiac podobne
produkty. Zmiany techniczne i nowsze warianty zastrzezone. Miaroda-
Jny jest kazdorazowo tekst oferty lub potwierdzenie zlecenia! Maszyna
moze byc sfotografowana bez kompletnych urzadzer ochronnych.
Urzadzenie ochronne jest zawarte w zakresie dostawy. Na zdjeciach
moga byc przedstawione takze opcje nienalezace do wyposazenia
standardowego, ktére nie we wszystkich szczegdtach sa wiazace.



